4. Planheit /*LUCOQE

4.1 Die Plaiten miissen frei von Rand- und Mittelwellen sein.

4.2 Langswolbung (LW-H,) Querwdlbung QW-H,)
Messung bei Messldnge 1600 mm
Prifmethode:  Produktionsplatte mit 1600 mm Lange

Zur Messung der LW und QW wird die Platte senkrecht mittig und ohne Verspannung mit der
Langskante auf eine Messvorrichtung mit zwei Punktauflagen (Punktabstand ca. 600 mm)
gestellt. Mit einem in Plattenmitte eingehangten Haken erfolgt die Sicherung gegen Umfallen

Das Ausmessen der max. Wolbung (Abstandes) H; in Langs- und H, in Querrichtung erfolgt
mit einer Alu-Messschiene mit Messuhr (0,01 mm), die ohne Druck an die Platte angelegt
wird (die Sagekante vorher mit Feile gratfrei machen). Die max. Wélbung gilt als Messwert.
Messgenauigkeit: Runden auf 0,1 mm.
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2. Die Prij : - o
"1500 ::T_Eng der LW-H, und QW- H, erfolgt wahrend der Produktion bei einer Plattenldnge von

3. Bei Zwischenbreiten und -ldngen ist das nachst tiefere bzw. héhere Ma8 zu nehmen.



