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Die Metall Josten ist Lieferant von
Aluminium-Profilen und Verbund-
werkstoffen.

Seit 1932 beschaftigen wir uns
bereits mit den Madglichkeiten
des Werkstoffes, vor allem jedoch
mit dem Strangpressen und der Wabentechnologie.

Heute greifen wir auf eine Palette von 30
Strangpressen mit Druckkraften zwischen 600 und
8000 Tonnen zu und sind eine der wichtigsten
Adressen fur die kommerzielle
Wabenverbundtechnologie in Deutschland. Mit den
oben genannten Maschinen steht fiir fast jede
ProfilgréRe die geeignete Strangpresse zur Verfligung
und mit einem umfassenden Lager an
Wabenverbund-platten sind wir einer der ersten

Ananrechnartner fiir den indiistriellen | eichtharni
- 2 S —

Unser Leistungsprofil umfasst das gesamte Spektrum
rund um das Aluminiumprofil und die Verbundplatte:

e Konzeption und Entwicklung

e Eloxal und Pulverbeschichtung

e Werkzeugbau

e Konfektionierung

e Herstellung und Vertrieb

e lagerung

e Mechanische Bearbeitung

¢ Neutrale Lieferung

e Halbzeughandel
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MetallJosten

PROFILTECHNIK

Fiir jedes Profil die
richtige Presse.
Schnell, unkompliziert,
ehrlich, unabhangig.

Eigenmarken:
No Name Solar®
No Name Konstruktion®

MetallJosten
HANDEL

Standardprofile und
Stangen fiir industrielle
Anwendungen.

Eigenmarke:
No Name Halbzeug®

MetallJosten
VERBUNDWERKSTOFFE

Kommerzielle
Leichtbauprodukte
fiir energiebewusstes
Bauen und
Konstruieren.

Handelsmarken u.A.:
Alucore®
Corapan®

Unsere Marken

Die Marken No Name Konstruktion®, No Name Halbzeug®
und No Name Solar® basieren auf der Idee, den Kunden
einmal nicht durch spezifisches Sonderzubehotr an eine
bestimmte und teure Serie zu binden.

Unsere Produkte sollen kompatibel zu Normteilen sein.
Diese Unabhangigkeit ist der Grundgedanke von unseren
Produkten und deren wichtigster Vorzug. Aufgrund
dieser Orientierung hat sich die Metall Josten auch als
Lieferant fur den Mittelstand und nicht fur wenige
GroBabnehmer entwickelt.

Positionierung
Langfristig zufriedenere Kunden durch optimierte
Ablaufe und ehrliche Information.

Unser Ziel

Den Einkauf von Aluminiumprofilen fir unsere Kunden
unkompliziert gestalten.

Der Weg

Dies wollen wir erreichen durch Konzentration auf klare,
einfache Ablaufe, die wir an folgenden Kriterien ausrichten:

1 Schnelle- .Geringe Wartezeiten”
2 Lange E- ~Prompte Antworten”

3 Ehrliche - ~Keine Marchen”

4 Genauig- »Intelligente Lésungen™

Mem=llJostenn www.mejo.de



CORAPAN® GFK 85 - GFK Leichtbauplatte

CORAPAN® GFK 85 ist eine Leichtbauplatte, die im

Sandwichverbund gefertigt wird. Mit GFK Deckschichten

und einem isolierenden Kern. Aufgrund des geringen

Gewichts und der hohen Stabilitdt wird Corapan® GFK 85
y haufig im Fahrzeugbau im Transport und Industrie
' eingesetzt.

Ab Lager Diisseldorf mit 25 mm Dicke andere Dicken

von 15 — 60 mm innerhalb von 14 - 30 Tagen

Deckblech Vorderseite und Riickseite: 1,5 mm

| — 2200 x 6000 mm*

2200 x 2995 mm*
*kostenloser Zuschnitt-Service

ey
# _-' [
Ll B 3
Eine Platte — ein Kern:

Im Gegensatz zu den anderen auf dem Markt verfugbaren Platten besteht Corapan® GFK 85 bis zu einem Format
von 6000 x 2200 mm aus einem Kernstiick. Dies ist einzigartig und ermoglicht exzellente Oberflachen und
bestmdgliche Stabilitat.

Leicht, isolierend und stabil:

CORAPAN® GFK 85 ist eine Leichtbauplatte mit exzellenter Stabilitat bei leichtem Gewicht. Die Herstellung des
Kerns und die Verklebung mit der Deckschicht erfolgt in einem Schritt. Im Gegensatz zu allen anderen Platten auf
dem Markt, ist somit kein Kleber fur die Verklebung des Kerns mit der Deckschicht nétig. Der Kern erhalt zudem
ddmmenden und isolierenden Eigenschaften und leitet daher im Winter wenig Warme nach auf3en.

Das Flachengewicht bei 25 mm Dicke ist nur 6,7 kg/m? mit einen Warmekoeffizienten von 1,2*

*Im Vergleich betragt der Warmekoeffizient eines Einfachen Fensters 5,9 und Wand aus Beton 3,3

Robuste und schone Oberflache:

GFK ist robust und bietet somit guten Schutz gegen Verletzungen der Oberflache (bsp. Hagelschaden) jeder Art.
Es ist aulerst Bruchfest und kann eigentlich nicht verbeulen. Absolut korrosionsfrei; speziell bei Streusalz, Kalte
und Nasse. Aufgrund des speziellen Herstellverfahrens, resultiert eine untbertroffene Oberflachenqualitat.

Langlebig und bewahrt:

CORAPAN® GFK 85 verrottet nicht und ist deshalb geeignet fir den Ausseneinsatz. Das Produkt ist seit tGiber 20
Jahren erfolgreich auf dem Markt.

Unkomplizierte Reparatur:

Die Corapan 85 GFK Sandwichplatten kénnen einfach repariert werden. Bei Beschadigungen auf der Oberflache
kénnen diese mit Spachtel repariert und anschlief3end driber lackiert werden.
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Anwendungsbeispiele:

Transport, Fahrzeugbau, Industrie, Container, Kofferaufbauten, Behalter, Pferdeanhanger, Pferdetransporter,
Anhanger, Kabinen, Maschinenverkleidung, Einhausung, Ausschankfahrzeuge, Feuerwehrfahrzeuge,
Mobilheime, Getrankeaufbauten, Kommunalfahrzeuge, Einsatzfahrzeuge, Gefahrguttransporter,
Motocaravan, Thermoaufbauten, Ubertragungsfahrzeuge, Verkaufsfahrzeuge, Viehtransporter,
Tiertransporter, Wechselbehalter, Werkstattwagen, Promotionfahrzeuge, Kiihirdume, Reinrdume, u.v.m...
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CORAPAN® GFK 85 - Technische Daten

Eigenschaft Norm Einheit Wert
Nominale Rohdichte 1SO 845 kg/m3 85 +10%
Flachengewicht bei 25mm Plattendicke - Kg/m2 6.7
Druckfestigkeit senkrecht 1SO 844 N/mm2 0.45
E-Modul (Druck) senkrecht DIN 53457 N/mm2 33
Schubfestigkeit ISO 1922 N/mm2 0.34
Schubmodul ASTM C393 N/mm2 14
Luftschallisolationsindex SIA 181 dB ca. 28
Warmeleitfahigkeit bei Raumtemperatur ISO 8301 W/im-K 0.035
Temperaturbestandigkeit °C ca.-40/+ 80

Max. Format 2180 x 5980 mm Masse und Toleranzen in mm
<5000 +2.0
>5000 +4.0

Dickenbereich 10 — 60 mm +0/-1

Andere Dimensionen und engere Toleranzwerte auf Anfrage

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Richtwerte.

Bearbeitung:

CNC-Bearbeitung und Kantenabschliisse. Sagen, frasen, bohren und nuten mit den gangigen

Werkstattmaschinen und Handwerkzeugen.

Sonderanfertigung:
Dicke von 10 - 60 mm mit Einlagen.

www.mejo.de [TlefallJasten



BELASTUNGSTABELLE

Die folgende Grafik zeigt Stitzweiten in Funktion der Flachenlast bei einer
Durchbiegung von f =L / 300

Akzeptable Flachenlast bei einer Durchbiegung von f =L / 300
Plattenanordnung auf 2 Stitzen (Einfeldtrager) bei Raumtemperatur
Deckmaterial Vorder- und Rickseite GFK 1.5mm

Plattendicke ------ 25mm / 6.7kg/m2
CORAPAN® GFK 85
10
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Die folgende Grafik zeigt den Warmedurchgangskoeffizient in Vergleich zur Plattendicke.

Je niedriger der Warmedurchgangskoeffizient (= je héher der Warmedurchgangswiderstand), desto besser ist die Warmedammeigenschaft.
Im Vergleich betragt der Warmekoeffizient eines Einfachen Fensters 5,9 und Wand aus Beton 3,3.

CORAPAN® GFK 85
Beschichtung 1.5 mm GFK
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BELASTUNGSTABELLE CORAPAN® GFK 85

Maximale Belastung bei einer Durchbiegungsbegrenzung von 3 mm

Statisches System

zweiseitig aufliegende Platte mit gleichmaBig
verteilter Flachenlast

maximale Flachenlast [ kg/m?]

CORAPAN® GFK 85

15 25
20 40
25 65
30 95
40 170
50 250

Plattenformat: 1.000 x 1.000 mm
Auflagerbreite der Unterkonstruktion: 50mm (Stitzweite: 950 mm)
Lasteinleitungsflache der mittigen Einzellast: 100 x 100 mm



Verarbeitung und technische Daten

Spanende
Bearbeitung

Ségen

Die meisten spanenden Bearbeitungsmethoden sind mit den ublichen
Schneidwerkzeugen méglich. Mit Hartmetall bestiickte Schneiden haben eine wesentlich

langere Standzeit.

Bei CORAPAN® GFK sind geringfiigige Kantenbriiche an den glasfaserverstarkten
Kunststoff — Laminaten mdglich. Fur dekorative Schnitte sollten diamantbestickte

Schneidwerkzeuge bevorzugt werden.

Fast alle gangigen Werkstattmaschinen und viele Handwerkzeuge eignen sich sehr gut
zum Sagen, Frasen und Bohren der Verbundelemente.

Frasen

Bohren

oS

Formzuschnitte

Auf CNC Bearbeitungszentren fertigen wir komplexe Form-
zuschnitte nach Kundenspezifikationen. Diese kénnen zum
Beispiel Ausschnitte fur Fenster und andere Offnungen
sowie Bohrungen fir die Befestigung von Beschlagen und

so weiter enthalten.



Lackierungen /
Beschriftungen

Nachtréglich Profile z.B.
fiir Verankerungen oder
als Kantenschutz in Kern
einkleben

Verschraubungen in die
Deckschicht

Randversiegelungen /
Abdichtungen

Mit EPOXY PRIMER und Polyestersystemen lackierte Oberflaichen kénnen nachtréaglich
mit Nasslacken oder mit Digitaldrucken beschichtet oder mit Folien beschriftet werden.
Polyester lackierte Oberflachen missen vorgangig leicht angeschliffen und dann fettfrei
gereinigt werden.

Eine zusatzliche Grundierung zur Verbesserung der optischen Qualitét oder der Haftung
des Decklacks kann zweckmassig sein.

Generell sollte jeweils die Wabe oder Kernstoff nicht mit aggressiven Lése- und
Reinigungsmittel in Kontakt kommen.

Eine beschleunigte Trocknung kann bei max. 80° C erfolgen.

Flr Verankerungen oder als Kantenschutz kénnen die Platten auch nachtraglich noch mit
Aluminium- oder Kunststoffprofilen nachgeristet werden. Nach dem értlichen Entfernen
des Kernmaterials mit Bohrern oder Frasern kénnen diese Profile mit einem
Zweikomponentenkleber auf der Basis von PUR oder Epoxiharz direkt eingeklebt werden.

Achtung: Vermeiden von Lésemittel mit dem Kernmaterial in Kontakt bringen.

Genietete oder geschraubte Verbindungen und Befestigungen besitzen die gleichen
Festigkeitswerte wie diejenigen in anderen Blechen gleicher Dicke. Die Haftung kann
durch zusatzliches Verkleben der Fligeteile noch betrachtlich verbessert werden.

Versiegelungen / Abdichtungen direkt auf den Kernstoff an Schnittkanten far
untergeordnete Anspriiche, erfordern eine Grundierung mit Zweikomponentenklebern,
Sikagard oder &hnlichen Produkten.

Hochwertige Versiegelungen / Abdichtungen miissen zwischen Deckschichten und
Konstruktion erfolgen.

Die Verarbeitungsvorschriften der jeweiligen Lieferanten von elastischen Dichtungsstoffen
sind zu beachten. Produkte der Sika- oder COLLANO Gruppe wurden erfolgreich gepruft.



Zerspanende Bearbeitungen

Allgemeines

Schnittgeschwindigkeit

Ausserdem zu
beachten

Grundsatzlich verlangt die Bearbeitung ein sehr sorgféltiges Handling. Die geprimerten
oder lackierten Oberflachen der Deckschichten sind auch mit Schutzfolie kratz- und
stossempfindlich.

Beim Umgang mit Pressluft sollte darauf geachtet werden, dass keine Spane unter die
Folie geblasen werden. Bohrungen immer mit gentigend Abstand ausblasen damit keine
Delamination durch Staudruck verursacht wird.

Spannen der zu bearbeitenden Platten idealerweise nur mit Vakuum. (Vermeidung von
Druck- und Kratzstellen)

Ein Absaugen der Spéne verhindert eine zuséatzliche Beschadigungsquelle.

Angaben geeignet fir vertikale Plattensagen.
Bearbeitung mit Hartmetall-Werkzeugen — speziell geschliffen fir Aluminium-Bearbeitung

CORAPAN® AL 85/ 150 3000 — 4000 mm/min.
CORAHEX®
CORAPAN® GFK 85 1500 — 2000 mm/min.

Glasfaserverstarkten Kunststoff — Laminate vorzugsweise mit Diamant-Werkzeugen
bearbeiten, da der Verschleiss der Hartmetall-Werkzeuge bei GFK-Deckschichten
verhaltnisméssig gross ist. Schnittgeschwindigkeit ca. 1/3 langsamer als bei Aluminium
Deckschichten.

(Achtung: Schnittparameter bei Radien reduzieren)

Bei der Bearbeitung der Platten mit Profileinlagen sind die Schnittparameter zu
reduzieren.
Obige Richtwerte sind empfohlene Werte.

Vieles hangt im Bearbeitungsfall vom Maschinentyp, der Plattendicke, der
Werkstlickaufspannung und vom individuellen Aufbau des Elementes ab.

Die Angaben in dieser Publikation stiitzen sich nach unseren Kenntnissen auf den neuesten Stand von Technik und
Wissenschaft. Fur die Richtigkeit der Angaben und fiir die Resultate, die sich aus deren Gebrauch ergeben, kann jedoch keine
Garantie Ubernommen werden. Keine der Angaben ist dazu bestimmt, bestehende Patentrechte zu verletzen oder eine

Patentverletzung zu empfehlen.



CORAPAN® 25 mm - Verbundplatten Profil

104

‘

25,5

15 1,7

28,9

Kantenprofil ca. £ 0,179 kg/m Abschlussprofil ca. = 0,248 kg/m
Artikel Oberflache Lange Artikel Oberflache Lange
10 002 61 eloxiert EGEV1 6m 10 001 74 eloxiert EGEV1 6m
10 000 89 pressblank 6m
25,5 25,5
e fe—————
15 1,7 —~g17
15
]
28,9 - v
< »| I« >l

I
L
©

Abschlussprofil ca. = 0,340 kg/m

Artikel | Oberflache | Lange Artikel | Oberflache | Lange
10001 75 | eloxiert E6EV1 |6m 10002 21 | eloxiert E6EV1 |6m
25,5 28,9
fe———>| :
—
Y 25,5
—>l1,7
30
A A
f————]
28,9 Y

StoBverbindungsprofil ca. = 0,427 kg/m

Artikel | Oberflache | Linge

Abschlussprofil ca. = 0,324 kg/m

Artikel | Oberflache | Lange

10 002 88 | eloxiert E6Ev1 |6m

Mem=™llJostenn www.mejo.de

10 001 76 | eloxiert E6EV1 |6m



CORAPAN® 25 mm

15
JE— ' ’
[y
46,5
1.7
Y

Eckverbindungsprofil ca. = 0,837 kg/m

—
A

Artikel | Oberflache | Lange
10001 77 | eloxiert E6EV1 |6m
Auf Anfrage.
40
[ »|
™ gl
ry _
30,5 lZS,S
hA _
— 1
6 2,5
Einfassprofil ca. = 0,89 kg/m
Artikel | Oberflache | Lange
10 001 97 | pressblank | 7.2m
Auf Anfrage.

31

23,5 36,5

40
| »!
[l =1
Yl
30,5 25,2
2,5
Yy _
2,5
Einfassprofil ca. = 0,71 kg/m
Artikel | Oberflache | Lange
10 001 96 | pressblank | 6m
55 2.5

3= A
' 40 25
Tiirrahmenprofil ca. = 0,80 kg/m
Artikel | Oberflache | Lange
10 001 98 | pressblank | 6m
. 50 26
[ >
Y -y
32 25,3 30,5

[
<
I

Tiirrahmenprofil
Artikel Oberflache Lange
10 002 00 pressblank 6m

Tiirrahmenprofil ca. = 1,10 kg/m
Artikel Oberflache Lange
10 001 99 pressblank 7,2m
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CORAPAN © 25 mm

32 255 (30,5
jfe———— > fe————————— |
18 32
Tirrahmenprofil ca. = 1,11 kg/m Tirrahmenprofil
Artikel | Oberflache | Lange Artikel Oberflache / Material | Lange ca. kg/m
10 002 01 | pressblank | 72m (1)1000202 | pressblank 65m | 1,51
(2) 10 001 80 Dichtgummi 6,5m 0,54
o (2] (3]
2'}_5 68 5 60
fe—————— > |e—]
I
30,5 25,5
—>|—>|
2,5 22 18 5 55 41

Tirrahmenprofil

2.35 63,5 4 35

Turrahmenprofil

Artikel Oberflache / Material | Lange ca. kg/m Artikel Oberflache / Material | Lange ca. kg/m
(1) 10 002 03 pressblank 6,5m 1,00 (1) 10 002 05 pressblank 6,5m 1,11
(2) 10 001 84 Dichtgummi 6,5m 0,19 (2) 10 001 84 Dichtgummi 6,5m 0,19
(3) 10 002 04 pressblank 6,5m 1,24 (3) 10 002 06 pressblank 6,5m 1,00
184 |
- "4
37 |
< |
_ " —+— v 7574 +A
T. : e *
25 254
30,5 85 3 R v3
) 120 - |<—9 t25 705

A 4

Scharnier* ca. = 2,93 kg/m Einfassprofil ca. = 2,80 kg/m
Artikel Oberfliche Lange Artikel | Oberflache | Lange
10002 07 pressblank 1,8m-3m 10 002 08 | pressblank | 7,5m-12,5m

* komplett mit Dichtgummi
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CORAPAN® 25 mm

- > 60
305 % | - 0 | >
~———>| ¥ T
T 1
20 1 ¥
v
I 353
I 60
90(50| fe—sje—n § e
25,3 25
v
Y
20 pA 25,5
Y Y
—>|le—25 30,5
Eckprofil ca. = 1,60 kg/m
Artikel Oberflache Léange Artikel Oberflache | Lédnge ca. kg/m | ca. kg/Stk
10 002 09 pressblank 7.5m (1) 10002 10 | pressblank | 6m 1,49
(2) 10 002 11 | pressblank 1,04
< 101 o - 102 _
o [ 53 " 50,5
l——»| -
[ r50,5 A 4 r50,5 A
Y 254
35,4 A
50,5 50,5 —
A4
2
82,5 — 102
254 Py
25,4 48,5
Y v
Eckprofil
Artikel Oberflache | Linge ca. kg/m | ca. kg/Stk Artikel Oberflache | Lédnge ca. kg/m | ca. kg/Stk
(1) 10 002 12 | pressblank 6m 2,09 (1) 10 002 12 | pressblank 75m 2,20
(2) 10 001 88 | pressblank 0,28 (2) 10 001 88 | pressblank 0,28

Polyester Pol;esber
CORAPAN®GFK 85

Weitere Auskiinfte auf Anfrage bei
mejo Metall Josten

Endkappe (2)
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CORAPAN® 25 mm

3 102 -
50 60
2 e o §25
50 T =
\L 1 7y ?
50
102 - 60
vy
—»| |+ 2,5
Eckprofil ca. = 1,25 kg/m Eckprofil ca. £ 0,70 kg/m
Artikel Oberfliche Linge Artikel | Oberfiiche | Lange
10 002 14 pressblank 7,5m 10002 15 | pressblank | 75m
0. 1 22 14
50 13

Verbindungsprofil

Artikel

| Oberflache

ca. = 0,50 kg/m
| Lange

10002 16

| pressblank

Metall Jostern www.mejo.de
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50 o

22
 —
Verbindungsprofil

Verbindungsprofil

Artikel Oberflache / Material | Lange ca. kg/m
(1) 10002 17 pressblank 6m 0,51
(2) 10 001 92 Dichtgummi 6m 0,17
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‘ mejo Metall Josten ‘ mejo Metall Josten
GmbH & Co. KG GmbH & Co. KG
Hauptverwaltung / Zentrallager Niederlassung Nirnberg
Bublitzer StraBe 23 Rothenburger StraBe 241
D-40599 Dusseldorf 90439 Nurnberg
Profi Itechnik
PLZ-Gebiete 0 -5 PLZ-Gebiete 6 - 9
Telefon (0211) 998 90-0 Telefon (0911) 965 223-411
Telefax (0211) 998 90-15 Telefax (0211) 998 904-01
E-Mail info@mejo.de E-Mail nuernberg@mejo.de
PLZ-Gebiete 0 - 5 PLZ-Gebiete 6 - 9
Telefon (0211) 998 90-27 Telefon (0911) 965 223-413
Telefax (0211) 998 90-15 Telefax (0211) 998 904-01
E-Mail info@mejo.de E-Mail nuernberg@mejo.de

Verbundwerkstoffe®

PLZ-Gebiete 0 -9

Telefon (0211) 998 90-30
Telefax (0211) 998 90-20
E-Mail info@mejo.de

Alle Angaben und technische Daten ohne Gewahr und vorbehaltlich der Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck. Angegebene Gewichte sind
theoretisch ermittelt. MaBgebend fiir die Fakturierung ist das tatsachliche Liefergewicht. Fir unrichtige Angaben (z.B. Druckfehlern) iibernehmen wir keine
Haftung. Fiir Lieferungen gelten unsere Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen. Die neueste Fassung senden wir lhnen gerne zu.
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